ESPECIFICACAO TECNICA E.T. PRL 01
BRACADEIRA AJUSTAVEL PARA POSTE -BAP | ACS N°0012
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FOTO DO PRODUTO BAP — APLICADO EM POSTE CIRCULAR

FOTO DO PRODUTO BAP
CONJUNTO DE COMPONENTES

FOTO DO PRODUTO PRODUTO BAP
COMPONENTES - VISTA EXPLODIDA
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1 -APLICACAO
1.1 -Produto projetado e desenvolvido para aplicacdo em postes tipo circulares, proporcionando a
sustentagdo de cordoalhas, bem como de outros acessorios, conforme abaixo;
1.1.2 - Suporte Tipo “U”;
1.1.2 - Suporte para BAP;
1.1.3 - Suporte Tipo Pres Baw (Modelos Simples e Prolongado);
1.1.4 — Suporte Isolador Tipo “2”;

2 -MONTAGEM E FORMACAO/ MATERIAL:
2.1 -Produto projetado de forma & proporcionar resisténcia & trag¢do a ruptura conforme abaixo:

2.1.1 - BAP 2 a 4: Carga minima de 1.500,0 Kgf;

2.2 - Produto apresenta a seguinte conmposi¢ao:

2.2.1 - CINTA: Fabricada em A¢go ABNT 1010/1020, zincado por processo de imersdo a quente,
apresenta massa de 497 g/m?, suportando 6 imersdes de 1 minuto cada,sedm sedimentagdo do
metal base (ensaio de Uniformidade da Camada de Zinco). Projetado com rasgos obilongos
sequenciais, dispostos ao longo do seu eixo longitudinal, de forma a permitir a fixagdo do
componente PARAFUSO REGULADOR, para ajuste ao didmetro do poste;

2.2.2 - SUPORTE: Fabricado em A¢co ABNT 1010/1020, zincado por imersdao a quente, apresenta
massa de 497 g/m?, suportando 6 imersdes de 1 minuto cada,sem sedimentagdo do metal base
(ensaio de Uniformidade da Camada de Zinco). Soldado ao corpo do componente CINTA;
(por processo de solda tipo “MIG”), desenvolvido de forma a proporcionar a acomodagao do
do componente PARAFUSO REGULADOR;

2.2.3 - PARAFUSO REGULADOR: Fabricado em A¢o ABNT 1010/1020, zincado por imersao &
quente, apresenta massa de 426 g/m?, suportando 4 imersdes de 1 minuto cada, sem ocorrer
sedimentacdo do metal base (ensaio de Uniformidade da Camada de Zinco). Projetado para
proporcionar o ajuste do componente CINTA, e o travamento da BAP;

2.2.4 - PORCA SEXTAVADA: Fabricada em Ago ABNT 1010/1020, zincada por imersdo quente
apresenta massa de 284 g/m?, suportando 4 imersdes de 1 minuto cada, sem sedimentag¢do do
metal base. Aplicavel ao componente PARAFUSO REGULADOR, para aperto / travamento

2.2.5 - ARRUELA: Fabricada em Aco ABNT 1010/1020, zincada por imersao a quente, apresenta
massa de 426 g/m?, suportando 4 imersdes de 1 minuto cada, sem a sedimentacdo do metal
base. Aplicavel ao componete PARAFUSRO REGULADOR;

3 - DIMENSIONAL

3.1 - PARAFUSO REGULADOR:
3.1.1 - Dimensional: 115,0 + 3,0 mm;
3.1.2 - Dimensional: 30,0 +3,0 mm;
3.1.3 - Dimensional: 17,0+ 3,0 mm;
3.1.4 - Dimensional: 60,0 + 3,0 mm;

3.1.5 - Rosca: 9.75 £ 0,25 mm;
3.1.6 - Dimensional: 35,0+ 1,0 mm;
3.1.7 - Angulo: 120,0 °
3.1.8 - Angulo: 22,0°
3.1.9 - Angulo: 33,0°
3.1.10- Angulo: 53,0°

3.2 -PORCA SEXTAVADA:
3.2.1 - Dimensional: 16,0 +£0,3 mm;
3.2.2 - Dimensional: 14,0+ 0,3 mm;
3.2.3 - Dimensional: 16,0 £0,3 mm;
3.2.4 - Rosca: Tipo M10;

3.4 - ARRUELA LISA:
3.4.1 - Diametro: 21,5+ 0,5 mm;
3.4.2 - Diametro: 10,5+ 0,5 mm;
3.4.3 - Espessura: 2,0+0,3 mm;




3.3

- BAP - MODELOS:

MODELO BAP - 02 BAP - 03 BAP - 04
ESPECIFICADO ' ESPECIFICADO | ESPECIFICADO
ITEM
(mm) (mm) (mm)

3.3.1 8470+ 20 1.207,0+ 2,0 1.007,0+£ 2,0
3.3.2 815,0+ 2,0 1.175,0+ 2,0 975,00+ 2,0
3.3.3 1,60+ 0,2 1,60+ 0,2 1,60+ 0,2
3.3.4 15,0+ 1,0 15,0+ 1,0 15,0+ 1,0
3.3.5 30,0+1,0 30,0+1,0 30,0+ 1,0
3.3.6 18,0+ 1,0 18,0+ 1,0 18,0+ 1,0
3.3.7 15,0+ 1,0 15,0+ 1,0 15,0+ 1,0
3.3.8 470+1,0 470+1,0 470+ 1,0
3.3.9 90,0+ 2,0 90,0+ 2,0 250,00+ 2,0
3.3.10 27,0+ 1,0 27,0+ 1,0 27,0+ 1,0
3.3.11 29,0+ 0,5 29,0+ 0,5 29,0+ 0,5
3.3.12 13,5+ 0,5 13,5+ 0,5 13,5+ 0,5
3.3.13 11,0+ 0,5 11,0+ 0,5 11,0+ 0,5
3.3.14 16,5+ 0,5 16,5+ 0,5 16,5+ 0,5
3.3.15 7,5+0,5 7,5+0,5 7,5+0,5
3.3.16 7,5+0,5 7,5+0,5 7,5+0,5
3.3.17 15,0+ 0,5 15,0+ 0,5 15,0+ 0,5

3.5 - BAP - RASGOS OBILONGOS:

TIPO DA BAP N° DE RASGOS OBILONGOS
BAP - 02 22
BAP - 03 33
BAP — 04 22

4 - ACABAMENTO
4.1 - Todos os componentes do produto apresentam aspecto visual isento de amassamentos, trincas
rebarbas, falhas ou excessos no processo de tratamento, amassamentos ou qualquer defeito
ou imperfei¢do que comprometa ou impossibilite a sua aplica¢ao ou utilizagao na planta;

5 -IDENTIFICACAO
5.1 -Produto apresenta gravacdo em seu corpo, de forma legivel e indelével, dos dados abaixo:
5.1.1 - Nome do Fabricante: Presley ou PRL;
5.1.2 - Tipo: BAP 0Z (onde Z =2 a 4):
5.1.3 - Data/ Lote de Fabricacdo: XX/ YY (onde XX =Mése YY = Ano);

6 - EMBALAGEM
6.1 - BAP: Embalado em caixa de papelao, proporcionando resisténcia mecanica ao produto, em

condig¢des de transporte / armazenamento, contendo 50 unidades. Esta embalagem apresenta
2 (duas) etiquetas adesivas de identificacdo, contendo os seguintes dados:
ETIQUETA DO PRODUTO

6.1.1 - Nome ou Logomarca do Fabricante Presley;

6.1.2 - Designacao do Produto;

6.1.3 - Codigo do Produto;

6.1.4 - Lote de Fabricacao;

6.1.5 - Quantidade;

6.1.6 - Pesos Bruto e Liquido;

6.1.7 - Pedido de Compra;

6.1.8 - Numero do Contrato;

6.1.9 - Numero da Nota Fiscal;

6.1.10 Empilhamento Maximo;




ETIQUETA DE FORNECIMENTO
6.1.11 Nome ou Logomarca do Fabricante Presley;
6.1.12 Designagao do Produto;
6.1.13 Nome do Cliente;
6.1.14 Quantidade;
6.1.15 Nuamero da Nota Fiscal;

6.2 - PARAFUSOS/PORCAS/ARRUELAS: embalados em caixa de papeldo, proporcionando
resisténcia mecanica a estes componentes, em condi¢des de transporte ou armazenamento,
contendo 50 unidades de cada. Cada embalagem apresenta 2 (duas) etiquetas adesivas de
identificacdo, contendo os seguintes dados:

ETIQUETA DO PRODUTO
6.1.1 - Nome ou Logomarca do Fabricante Presley;
6.1.2 - Designagdo do Produto;
6.1.3 - Cddigo do Produto;
6.1.4 - Lote de Fabricacao;
6.1.5 - Quantidade;
6.1.6 - Pesos Bruto e Liquido;
6.1.7 - Pedido de Compra;
6.1.8 - Numero do Contrato;
6.1.9 - Niimero da Nota Fiscal;
6.1.10 Empilhamento Méximo;
ETIQUETA DE FORNECIMENTO
6.1.11 Nome ou Logomarca do Fabricante Pre sley;
6.1.12 Designagao do Produto;
6.1.13 Nome do Cliente;
6.1.14 Quantidade;
6.1.15 Numero da Nota Fiscal;

7 - REFERENCIAS
7.1 - SDT Telebras 235.140.710 - Emissdo 01 — Fevereiro 1988 - Especificagdo de Bragadeiras
Regulaveis para Postes e Acessorios;

7.2 - DTC Telefonica 043 — Desenho DXM 03-043 — Em. Mar¢o/2003 — Bragadeira Ajustavel
para Poste — BAP;

GERENCIA DE PRODUTOS E ADEQUACAO DE —
MATERIAIS - PRESLEY /7

Especificacao Técnica | Elaborado: Roberto Mansur
E.T. PRL 01 ACS 0012

Emissao: 06/12/2013 | Aprovado: Rubens Alvarez Garcia L"C Sl cY
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